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MANUAL DE INSTRUCOES

Maquina de Solda Ultrassonica

Modelo: SSH-50-QH
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Maquina de solda ultrassonica, alca de bolsa e sutia.
O principio basico

Quando o gerador ultrassénico entra em 220V, em uma corrente de 50Hz, o gerador esta
funcionando, aumenta a frequéncia da corrente de entrada para 15-20KHz, ou seja, a corrente de
saida do gerador ultrassénico ja é 15-20KHz, passa pelo dutor, convertendo energia elétrica em

energia de vibragcdo mecanica, e a amplitude da onda é ajustada pela haste oscilante, a onda de
vibragéo de 15-20 Hz é emitida na haste oscilante.

Construcao

01- Cilindro ar.

02- Matriz superior.

03 - Caixa de controle.

04 - Conversor de ultrassom.
05) - Sonotrodo.

06) - Estande da mesa.

07) - Bancada da mesa.

08) - Mandmetro regular ar.
09 - Pedal eletrénico.

10 - Véalvula solendide.

11 - Botdo liga e desliga.
12 - Amperimetro.

13 - Botao teste ultrassom.

Tamanho da maquina: 1200 mm * 540 mm * 950 mm
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Instalacdo e depuracéo
Quando o usuario recebe a maquina, estad basicamente montada. O cliente s6 precisa de:
Compressor 10 pés, 100 litros e energia monofasica 220v.

2. Coloque o gerador ultrassonico (caixa de controle) no trilho embaixo da mesa. Insira os
conectores na extremidade traseira da caixa de controle (ndo insira na direcdo oposta). Ligue a
energia. Pressione o botdo de teste para ver se o ultrassom esta normal. Em condi¢des normais,
o medidor estad em 0%, o medidor superior estd em 20%;

3. Conecte a mangueira de ar 8mm na entrada do manémetro. Ap0s a mangueira ser conectada,
abra o interruptor do manémetro para fornecer ar ao cilindro;

4. O material a ser soldado € colocado na maquina na posi¢cao correta para a soldagem.
Pressione o pedal eletrbnico com o pé para ver o efeito da soldagem. Se a soldagem nao estiver
firme, o dispositivo de retardo dentro da caixa elétrica precisa ser ajustado para prolongar o
tempo de soldagem, € necessario girar no sentido horario para aumentar o valor numérico. Se
houver perfuracdo no material soldado, o tempo de soldagem é muito longo, neste momento, &
necessario girar o dispositivo de retardo no sentido anti-horério para encurtar o tempo de
soldagem.

(Nota: O dispositivo de retardo esta dentro da caixa elétrica. Abra a tampa lateral da caixa de
controle, podendo verificar um componente quadrado com um ndmero na parte superior que pode
ser girado & méo.)

As etapas de operacéo;

1. Conecte: ligue o interruptor de energia, (conecte a fonte de ar), pressione o botao "teste",
veja o visor do amperimetro: O instrumento superior esta entre 0 ~ 20% e o instrumento inferior
esta entre 0 ~ 5%, normalmente emite ondas ultrassénicas. Significa que o sistema ultrassénico
esta funcionando normalmente.
2.Coloque o tecido entre a matriz superior e matriz inferior (sonotrodo), acione o cilindro
pressionando o pedal. Ajuste o mandmetro e controle de presséo de ar. A pressao nao deve ser
muito alta, caso contrério, a cabeca de soldagem se desgasta muito rapido reduzindo a vida util.
3. Pressione o pedal novamente, podendo operar normalmente.

4. No processo de operacao, deve-se prestar atencao na sequéncia de etapas, operacado normal.




— Nun Bp('.(:ia 1.
Qualidade e Tecnologia
Parametro de tecnologia principal
(1) Poténcia : 220V + 5% 10A 50 ~ 60Hz
(2) Saida : 1500W — 2500W
(3) Frequéncia : 15KHz ~ 20KHz
(4) Tamanho da caixa de forca : 160 (W) X390 (H) X530 (L)

(5) Peso da caixa de forca : 10KG

Painel frontal

(1) Tabela de exibicdo 1: Indicador de energia ultrassénica -
geralmente sem carga definida em 10-15%, cerca de 30%

ULTRASONIC WELD GENERATOR durante a operagao.
(2) Tabela 2: Indicacdo de correspondéncia do cabecote de
- soldagem - boa correspondéncia < 20%, melhor ponto de
ULTPOWER METER correspondéncia em 0%.

(3) Ajuste de velocidade dos motores superior e inferior -
HORN ATCH METER alcance o ajuste de velocidade continua do motor de escala O-
AU 8 da velocidade estatica a velocidade maxima, 5-20m.

(4) Configuragéo de frequéncia ultrassonica - A pessoa pode
ajusta-la por conta prépria quando necessario, mas o indicador
na Tabela 2 deve ser configurado abaixo de 10%, de
preferéncia 0%.

(5) Botéao de teste ultrassénico. Quando a caixa de controle
liga o sistema de protegao inteligente, a luz indicadora
vermelha acende, neste momento, deve ser encerrado
imediatamente para descobrir o0 motivo.

(6) Botao liga / desliga - ligue e desligue. Apds a inicializagéo, a ventoinha de resfriamento da
caixa de controle e do transdutor funcionara imediatamente e a maquina ficard em estado de
espera.
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Painel traseiro

—(1) Ventilador da caixa de forca: 20V, 218V
(2) Fusivel de seguranca : 10A
3) Saida do motor: 110V / 220V
(10) Entrada cabo energia (220VAC, 50-60Hz)

11) Saida ultrassénica (15 KHz — 20 KHz)
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Prazo de validade do produto: Indeterminado

Pais de Origem: China

SAC - SERVICO DE ATENDIMENTO AO CLIENTE

0800 660 6000
assistencia@sunspecial.net.br;

Importado e Distribuido por:

2 Com)
¥4 Nun Npecial.
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CNPJ: 05.013.910/0001-22
Endereco: Rua da Graca, 577
Bom Retiro — Sdo Paulo — SP
Fone: (11)3334.8800
www.sunspecial.com.br
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