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Instruções de Segurança



Em interface operacional comum, 
quando o botão      na tela e a luz 
indicativa ficar acesa na posição 
fixa, a luz indicativa é apagada no 
momento em que ocorre a parada 
para interrupção da agulha inferior

Em interface operacional comum, 
quando o botão      na tela e a luz 
indicativa ficar acesa até que a 
abertura de operação com 
velocidade reduzida for aberta, a 
luz indicativa é apagada quando a 
operação com velocidade reduzida 
interrompe a costura.

Motor Disco fixo 
magnético Roda manual

Mola A: Ajuste da força em direção inferior
Parafuso B: Ajuste da força de inclinação traseira
Abertura C: Ajuste da pressão do pedal

Em caso de conexão com um botão de 
acionamento de ar na haste do pedal para ativar 
um Dispositivo Venturi, favor alterar a posição 
para A e C conforme exibido na imagem.
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Pressione e segure as teclas de ajuste para cima e 
para baixo enquanto aciona o sistema.

No modo normal, 
pressione [P] para 
inserir parâmetros do 
usuário

Pressione e segure a tecla
[P] para inicializar os
parâmetros técnicos

Pressione as teclas para 
cima e para baixo para 
ajuste; Modifique os itens 
dos parâmetros

Pressione a tecla [S] 
para confirmar e salvar

Pressione as teclas para cima 
e para baixo para ajuste; 
Modifique os valores dos 
parâmetros

Pressione as teclas de 
ajuste para cima e para 
baixo; modifique os itens 
dos parâmetros

Pressione a 
tecla [S] para 
inserir

Pressione a 
tecla [S] para 
inserir

Pressione a tecla 
[S] para confirmar
e salvar

Pressione as teclas de 
ajuste para cima e para 
baixo; modifique os itens dos 
parâmetros

Pressione [S] para confirmar;
reinicialização da parada

3. Instruções operacionais
3.1 Restauração do sistema

3.2 Inserir argumentos do usuários e salvar alterações

3.3 Acesso ao modo técnico e salvar alterações



4. Parâmetros Técnicos

Parâmetro Função do 
Parâmetro

Variação Padrão Descrição

P 07 Ajuste de Posição 
Superior

000-024 000

P 08 Ajuste de Posição 
Inferior

000-024 012

P 09 Agulha elevada 
automaticamente 
quando 
acionamento da 
força

000-001 001 0: Sem Função 
1 : Acionada, agulha em posição  
elevada automáticamente.

P 11 Ajuste da curva de 
velocidade (%)

001-100 032 Quanto maior o valor ,mais 
rápido o aumento da velocidade.

P 15 Modo de correção 
do ponto

000-003 000 0: Meio ponto
1: Um ponto 
2: Meio ponto correto contínuo 
Ponto correto contínuo e parada 
imediata de máquina

P 21 Direção de rotação 
do motor

000-001 000 0: sentido horário 
1: sentido anti-horário

P 22 Velocidade 
de operação 
automática

020-500 350
operação automática (exibir 
número real*10 = velocidade)

P 23 Tempo de operação 
automática

010-250 020
automática em teste

P 24 Tempo de parada 
de operação 
automática

010-250 020
operação automática em teste

P 25 Teste Item A 000-001 000
(continuar a operação com 
velocidade constante)

P 26 Teste Item B 000-001 000
(executar a operação com ciclo 

P 36 Tipo 000-010
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Estrutura de elevação  

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

1. Componentes da máquina 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

2. Rosca do eixo principal - componentes de nível superior 

 

 

3. Sistema de controlador de impacto 
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4. Barra de agulha, gancho de eixo vertical  

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

5. Componentes do levantador  

 

 

 

 

  



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

6. Componentes do mecanismo de alimentação 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

  

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

7. Componentes do cortador de linha 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

8. Componentes de alimentação reversa automática 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

9. Componentes de lubrificação de óleo 

 

 

 

10. Reservatório de óleo 
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11. Componentes do suporte de linha 

 

 

 

12. Acessórios 
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