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INSTRUCTIONS DE SERVICE

Toutes nos félicitations pour l'acquisition d'une machine
de la série M888.

Les présentes instructions décrivent les opérations
d'entretien quotidiennes et les normes de sécurité a
observer impérativement de maniere a mettre l'opératrice
et la machine a l'abri de tous dommages.

C'est pourquoi nous vous prions de lire attentivement
les présentes instructions de service avant de mettre la
machine en marche.

INSTRUCCIONES PARA EL MANEJO

Le felicitamos por la compra de su maquina de la serie
M888.

En este manual de instrucciones de servicio se describen
los trabajos de mantenimiento diarios y las normas de
seguridad, que deberan cumplirse estrictamente, para
de esa forma evitar danos en la maquina y lesiones de la
persona que atienda la misma.

Antes de poner la maquina en marcha, le rogamos
estudie detenidamente estas instrucciones de servicio.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.
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® Sin autorizacion previa por escrito de la
compania Sewing Machine Mfg. Co.,

Ltd. esta prohibida, bien en su totalidad o bien en
extracto, la reproduccion, transferencia, distribucio
n o traduccion a otros idiomas de las Instrucciones
para el Uso en papel o en cualquier medio electro
nico.

@ Exoneracion de responsabilidad El contenido de
estas instrucciones para el uso sirve simplemente
para fines informativos, estando reservados
todos los derechos para hacer modificaciones
en cualquier momento. No se asume ninguna
responsabilidad por el contenido o por faltas
eventuales o bien por descripciones erradas en
estas instrucciones para el uso.

@ La compania Sewing Machine Mfg.

Co., Ltd. intenta siempre mejorar el producto y
adaptarlo al mas reciente estado de Ia técnica.
Por tanto, nos reservamos el derecho de modificar
en cualquier momento tanto las especificaciones
como el diseno.

@ Estas instrucciones para el uso valen para todos
los modelos y subclases especificados en el
epigrafe «especificaciones».

Directivas

Esta maguina se desarrollo en concordancia con las
especificaciones europeas relativas a la declaracion
de conformidad y fabricacion. Adicionalmente a
estas instrucciones para el uso, hay que observar
estrictamente las especificaciones empresariales,
legales y relativas al medio ambiente de vigencia
general.

Favor observar tambiéen las especificaciones
regionales vigentes de la corporacion profesional
para el seguro de accidentes laborales o de otras
autoridades supervisoras.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

su propia seguridad.
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1.Introduccion
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1. Al

@ Estas instrucciones para el uso describen el

manejo seguro de la maquina.

@ Favor leer cuidadosamente estas instrucciones
para el uso y familiarizarse tanto con los trabajos
de manejo, como con los trabajos de ajuste y

mantenimiento.

@ Durante el manejo de maquinas de coser

industriales siempre existe el peligro de tener
contacto con piezas moviles, tales como por
ejemplo las agujas. Por tanto, para su seguridad
es imprescindible que pongamos a su disposicio
n productos seguros, que Ud., por su parte, ha de
emplear correctamente, observando las normas
de seguridad. Ud. mismo debe tomar algunas
medidas de seguridad.
Asi, ha de leer cuidadosamente las instrucciones
para el uso y las instrucciones del motor y tomar
las correspondientes medidas de seguridad para
el uso eficiente de la maquina.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

su propia seguridad.

2.Indicaciones de peligro, aviso y precaucion
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Para garantizar la seguridad y para evitar accidentes,
usamos en nuestros productos, al igual que en estas
instrucciones para el uso, los siguientes simbolos

de precaucion, que representan diferentes categori
as de peligrosidad. Familiaricese con los simbolos
de precaucion y observe todas las advertencias e
indicaciones.

Los adhesivos con las indicaciones deberan pegarse
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en lugares bien visibles.
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Pegue nuevos adhesivos tan pronto como los
antiguos estén sucios o se hayan retirado.

Dirijase a nuestra oficina de ventas cuando necesite

nuevos adhesivos.

Simbolos, signos y palabras de signos,
que deberan llamar la atencion del

operario sobre ciertos puntos.
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Simbolos y mensajes

XA ERICS

Debera garantizarse en todo
momento un estricto seguimiento de
las instrucciones de manejo de la
maquina y del dispositivo.

SAFEFIET, MRHEARERRESZ.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de una sacudida de corriente.

F—FiaRlE, SAMBRIBGK. F

En caso de uso inadecuado de la
magquina o del dispositivo, existe el
peligro de lesién para las manos y/o
para los dedos.

FiaiRlE, SBEFEZG.

Peligro de quemaduras debido a altas
temperaturas.

EEMERRFEHIER.

Estrictamente prohibido.

4 AR ATREF -

Al hacer trabajos de control,
mantenimiento o reparacion en la
maquina o en el dispositivo asi como
en caso de tormenta, habra que sacar
el enchufe de la maquina o cortar la
alimentacién de corriente.

FEETEIE. ARFHESTER, KT
REERERBICE, MTASEIBRIRIE kR
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Asegurese de que la maquina y el
dispositivo estén debidamente puestos
a tierra.

DRIEEL, URIPHE.
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Indica la direccion de giro normal del v
olante.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

sSu propia seguridad.

3.Normas de seguridad

| Campos de aplicacion, uso |

Nuestras maquinas de coser industriales se desarrollan con

el objetivo de alcanzar un incremento de la calidad y/o de la
productividad en la industria de la costura.

Por tanto, utilice nuestras maquinas exclusivamente para el uso’
arriba estipulado.

| @ Condiciones ambientales |

El entorno en que se utilizan nuestras maquinas de coser
industriales puede influir decisivamente en el rendimiento y/o la
seguridad de nuestras maquinas.

Por razones de seguridad, la maquina no ha de usarse
para las finalidades descritas a continuacion.

1.Nunca use la maquina en las cercanias de un aparato
estrepitoso, tal como por ejemplo equipos de soldadura con
corriente de alta frecuencia.

2.Cercidrese que en las cercanias inmediatas al lugar donde se
guarda o usa la maquina no haya ningun producto quimico y
que el aire esté libre de vapores quimicos.

3.Nunca deje la maquina al aire libre. Nunca exponga la maquina
a temperaturas altas ni a la radiacioén solar directa.

4 Nunca use la maquina habiendo altas temperaturas en el
entorno o gran humedad del aire.

5.Nunca use la maqguina habiendo fluctuaciones de tension
mayores a un 10% de la tension nominal.

6.Nunca use la maquina en lugares donde no esta garantizada la
tension de abastecimiento para el motor de mando.

|3 Medidas de seguridad |

(1)Medidas de seguridad a observar durante la ejecucion
de trabajos de mantenimiento en la maquina

@ Desconecte siempre la maquina antes de ejecutar trabajos de
mantenimiento, tales como control, reparacion y limpieza, y
desenchufe el cable de la red para que la maquina no se ponga
en marcha al apretar inintencionadamente el pedal.

Cuando se tienen que efectuar trabajos con la maquina
conectada, hay que proceder con extrema cautela para evitar
accidentes debido a una puesta en marcha inesperada de la
maquina o bien debido a la operacion errada.
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% @ Desconecte siempre la maquina y desenchufe el cable de
la red antes de comenzar con los siguientes trabajos:

 Engrase

» Enhebrado

* Lmpieza

» Cambio de la aguja

« Cambio de aceite

@ Desconecte siempre la maquina antes de comenzar con los
siguientes trabajos:

« Regulacién de la longitud de la puntada

« Ajuste de la relacion del arrastre diferencial

@ Los trabajos diarios de mantenimiento y las reparaciones de la
maquina han de ser efectuados solamente por personal técnico
calificado.

® ® iNunca haga modificaciones arbitrarias en la maquina!

#% Cuando quiera modificar algo en la maquina, dirijase a su
suministrador o agencia Pegasus.

Q (2) Antes de poner en marcha la maquina

@ Antes de poner la maquina en marcha, controle todos los dias
si la parte superior de la maquina tiene algtn dano o defecto.
Habiendo constatado algun defecto, repare inmediatamente
dicho defecto o tome las medidas correspondientes necesarias
al respecto.

@ Controle si el portaagujas tiene asiento firme.

#* jCuidado con la punta de la aguja!

@ Antes de poner en marcha la maquina, cerciorese
que el prensatelas esté posicionado correctamente.
Al respecto, mueva el volante lentamente con
la mano para ver si la punta de la aguja penetra
centrada el agujero de penetracion de la aguja en el
prensatelas.

@ Controle si el prensatelas tiene asiento firme. Al
respecto, alce el prensatelas con el alzaprensatelas
y trate de moverlo hacia adelante y atras o bien
hacia la izquierda y la derecha.

@ {3} Cursillos de adiestramiento

@ Para prevenir accidentes, tanto el personal de manejo,
el de servicio y el de manteniemiento deberan tener los
conocimientos necesarios y las capacidades técnicas
correspondientes respecto a una manejo seguro.

Por esta razon, el usuario esta obligado a organizar los
correspondientes cursillos para el personal.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

su propia seguridad.

4 Observaciones sobre los procesos siguientes

/A\ PRECAUCION

[ Desembalaje |

1.La maquina se entrega encartonada. Desempaque pieza por
pieza del cartén y asegurese por medio de la etiqueta, por
ejemplo del logo, que la maquina no esta parada de cabeza.

2.Nunca sujete la maquina al desempacarla por los guia-agujas
ni por los guia-hilos, puesto que esto puede producir lesiones o
bien dafos en la maquina.

3.Levante la maquina con cuidado del carton, teniendo en cuenta
el punto de gravedad de la misma.

4.Guarde el cartén y los materiales de embalaje con el debido
cuidado para que pueda, en caso de un nuevo transporte
posterior, empacar la maquina nuevamente de manera correcta.

[ Gestion del embalaje |

@ El embalaje de la maguina se compone de madera, caja de
carton y fibras de éster de cloruro de vinilo (ECV).
La gestion correcta de los materiales de embalaje es
responsabilidad del cliente.

Gestion de la maquina

1.La gestion correcta de la maquina es responsabilidad del
cliente.

2.La maquina se compone de acero, aluminio, latén y diversos
plasticos.

3.La maguina ha de gestionarse segun los preceptos del medio
ambiente vigentes en el lugar en cuestion.
Caso dado, ha de consultarse un perito.

% Las piezas contaminadas con lubricantes deben gestionarse
por separado segun los preceptos del medio ambiente vigentes
en el lugar en cuestion.

Transporte dentro del terreno del cliente

@ El fabricante no asume ninguna responsabilidad por el
transporte dentro del terreno del cliente. La maquina ha de
transportarse parada y no debe dejarse caer al suelo.
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AAaviso

1.Durante el montaje en la mesa de la maquina o al trasladarla a
un carro de mano, la maquina ha de ser levantada por mas de
dos personas.

Use siempre para el transporte un carro de mano.

2.Para el transporte de la maquina sujete el
volante con la mano derecha y debajo del brazo
libre con la mano izquierda.
Previamente, elimine posibles residuos
de aceite en la maquina o en sus manos,
respectivamente, para evitar que la maquina se
le resbale de las manos.

3.Evite choques o vibraciones muy fuertes durante el transporte
con el carro de mano o durante el montaje de la maquina en la
mesa. Pues en tales casos hay peligro que la maquina se caiga
al suelo.

4 Elimine residuos de aceite de la maquina antes de empacarla
nuevamente para un transporte posterior. Pues de lo contrario
se le puede resbalar de las manos la maquina o el fondo del
carton se puede romper durante el transporte.

/\ PRECAUCION

[® Instalacién, equipamiento |

Mesa de la maquina
1.Use una mesa (tablero de la mesa, bastidor de metal) que
sea suficientemente estable para la maqguina y resistente a las
vibraciones cuando la maquina esté en marcha.
2.Coloque la mesa en un lugar apropiado con buena iluminacion.
Siendo insuficiente la iluminacion, tome Ud. las medidas
correspondientes para mejoraria.
3.Aplique una capa antideslizante al pedal para que el usuario no
resbale al accionar el pedal.
4 Adapte la altura de la mesa a la postura de trabajo del usuario.
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AAaviso

Cables:
1.Para conectar los cables desconecte tanto la maquina como el
motor y controle el buen acoplamiento de todas las conexiones.
2.Evite durante la marcha de la maquina una traccion excesiva en
los cables.

3. ® No doble mucho los cables.

4.Entre las piezas moviles, tales como por ejemplo el volante o la
correa trapezoidal, y los cables debe mantenerse una distancia
minima de 25 mm.

5.Proteja cada cable con un recubrimiento o modifique, cuando
sea necesario, su posicion.

6. ® Nunca use grapas de alambre para sujetar los cables.
Esto puede producir un cortocircuito o bien un incendio.

/\ PRECAUCION

Motor
1.Cerciérese que el motor esté montado correctamente.
Observe las instrucciones para el uso del fabricante.
2.Decidase por un motor con cubrecorreas para que no haya
peligro que alguna parte del cuerpo se enrede con la correa
trapezoidal.

/A\ PRECAUCION

Puesta a tierra
1.Conecte los conductores a tierra de la maquina de coser al
borne de puesta a tierra.

2. 9 Conecte los conductores de puesta a tierra de forma
segura a los puntos de puesta a tierra indicados en la cabeza
de la maquina.

AAVISO

[@ Manejo del aceite para maquinas |

1.Nunca arranque la maquina cuando no hay aceite en el tanque
de aceite.
Usar el siguente aceite
QingBen HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL o equivalente
ESSOTEX SM 22 fabricado por Exxon Mobil

2.Cuando el aceite para maguinas entre en el ojo, esto puede
producir irritaciones. Por tanto, recomendamos el uso de gafas
protectoras.

% En caso de entrar en |los ojos, enjuagar inmediatamente con
agua clara por 15 minutos y consultar un medico.
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3.Evite el contacto con la piel. Lave minuciosamente con agua y
jaboén el lugar afectado.

4. ® iNunca trague aceite para maquinas!

5.Guarde el aceite para maquinas fuera del alcance de los ninos.

% Si sus ninos han tragado inintencionadamente aceite para
maquinas, no intente que vomiten, sino que consulte
inmediatamente:un médico.

6.Gestione el aceite usado y/o los recipientes de aceite segun
los preceptos legales. Si Ud. tiene mas preguntas para con la
gestién del aceite usado, favor dirigirse a su suministrador.

7.Almacene el recipiente de aceite, después de abrirlo, en un
lugar oscuro sin radiacion directa del sol y ciérrelo bien para
protegerlo contra polvo y liquidos.

AAVISO

[® Antes de la puesta en marcha de la méquina |

Mesa de la méquina
1.Controle visuaimente los cables y las clavijas de enchufe antes
de conectar la maquina. Al respecto, controle si los cables
estan danados, sueltos o afiojados.

2. ®Tenga cuidado que sus manos no estén
en la zona de la aguja o bien del volante cuando
Ud. conecte la maquina.

3.Conecte la maquina antes de la primera puesta
en marcha y controle la direccion de giro del
volante. El volante ha de girar, visto desde el
volante mismo, en el sentido de las agujas del

3. HlURIEMERKE . 155 ERKFBERTS.

4. @IREEHRFENCRE.

5 HURIBERE AL TIRAZIAMT .

XA—#ALR, TEEMEEE. 3 EEEEHRTAT-
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ESEHLE, MAMERIESWIEIIKRRE, ERi
iTAbER.

7. ATRLERE, KSHRA, ERARERENBNEEER
MR, BMERAMRXESHBRLRE.
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4.La maquina ha de ser usada solamente por personal bien
instruido que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

5.Lea atentamente el punto 2 «Advertencias» y, caso
dado, cuide que el personal de operacién sea instruido
correspondientemente en las medidas preventivas.

6.En el primer mes siguiente a la primera puesta en marcha
deje marchar la maquina sélo hasta un maximo de 3/4 de su
capacidad.

AAviso

| ® Medidas de seguridad para la operacion |

13 ® Nunca use la maquina sin dispositivos de seguridad,
tafies como protector contra piezas expelidas tras roturas de
agujas, defensa contra el acceso de los dedos a la aguja 'y
cubrecorreas etc.

2. ® No ponga nunca sus manos bajo la aguja con la maquina
en marcha.

3.Un motor de embrague sigue marchando, después de ser
desconectado, todavia un rato. Aun después de desconectar el
motor hay que tener cuidado, pues la maquina puede ponerse
en marcha al presionar el pedal.

4. BRIERONERAZTTELR NG, TOEBRARRERR
EMRNARZE. BHTIRIEER.

5. XFRGMMNK ERIBIR ., BEERE NREHBR (2.
BERT), LENNMERAESHITRERE.

6. RAERM—PBRBKEE. HERESSERMN S /
4 AT RIEE.

A\ ’

(© EHEINFEEESER | -

LGDE%MF#WW\#%%\%ﬂﬁﬁi%ﬁéﬁi
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2. ® SUNEEE P RREREY. BHFERFHAMN
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4, ® Para evitar accidentes, tiene Ud. que mantener los
dedos, el cabello y la ropa fuera del aicance del volante, de la
correa trapezoidal, de la polea de transmisién del motor, del
regulador del hilo de la aguja y del portaagujas. Ademas, no
deje ninguin objeto, tal como tijeras, pinzas, herramientas etc.,
en estas zonas.

5.Desconecte la maquina cuando Ud. no la use o se retire del
puesto de trabajo.

6.Desconecte la maquina cuando hayan apagones.

7.Durante el trabajo no use ninguna clase de ropa que pueda
atorarse en la maquina.

8. ® Durante el trabajo, no deje ninguna herramienta ni ning
Un otro objeto no necesitado sobre la mesa.

/\ PRECAUCION

[@ Mantenimiento, control, reparaciones |

1.Los trabajos de mantenimiento, control y reparaciones de la
maquina han de ser efectuados exclusivamente por el personal
calificado que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

2.% Cuando sea necesario acostar la maquina hacia
atras para efectuar trabajos de mantenimiento, control o
reparaciones, se debe siempre desconectar y desenchufar la
maquina.
Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el
pedal, antes de comenzar con cualquier trabajo.

3.% Para cambiar la correa trapezoidal, siempre se ha de
desconectar y desenchufar primero la maquina.

Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el
pedal.

4 Efectuie los trabajos diarios de mantenimiento o de rutina
observando estas indicaciones de seguridad e instrucciones
para el uso.

5.Use como repuesto solamente las piezas Pegasus.

No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes
derivados de reparaciones o ajustes inadecuados o del uso de
repuestos de otros fabricantes.

6.Nunca haga Ud. mismo modificaciones de la maquina.

No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes que
deriven de modificaciones propias del cliente.

7.Siempre monte de nuevo todos los dispositivos protectores que
temporalmente haya desmontado para efectuar trabajos de
mantenimiento o ajustes.

8.Tenga mucho cuidado cuando, después de efectuar trabajos
de mantenimiento, controf o reparaciones, conecte la maquina
nuevamente.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para o
su propia seguridad. BREMHA wsxmmmni

5.Posicion de los letreros avisadores de peligro y 5. EENREHMEMAES
Idispositivos protectores al lado de la maquina ZEIRIPER

Protector contra piezas expelidas
tras roturas de agujas
IR ERHR

=
‘E

(=

Defensa contra el acceso
de los dedos a la aguja

371652 =
/ s \’ » , \ Cubrecorreas
7 , n feehstip @
Plan de travail o == l //;

Mesa para trabajo
=

m

/
— Tapa del recinto del garfio
:0B7ak

A E B |aonseun, $FEMS
ENBHLR KRR L RPR

A\ CAUTION| 2, #issmmtamsann.
MEHEA. NS,

Moving parts may cause injury.
Operate with safety devices.
Turn off main switch before
threading, changing bobbin and
needle, cleaning etc.

B E B
CAUTION
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6.Dispositivos protectores

6. Z2RIPRE

En este epigrafe se describen todos los dispositivos protectores.
Por tanto, lea cuidadosamente las siguientes indicaciones.

/\ PRECAUCION

[ Dispositivos protectores |

(1) El protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas

® Nunca deje abierta el protector contra piezas expelidas tras
roturas de agujas

Para proteccién de los ojos, nunca opere la maquina con el
protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas.

El protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas evita
que las astillas de la aguja lleguen a los ojos cuando se rompe una
aguja.

(2) La defensa contra el acceso de los dedos a la aguja

® iNunca meta los dedos a la aguja en el espacio intermedio!
Para que no se cosa la defensa contra el acceso de los dedos a
la aguja Sin embargo, encima del salvadedos hay un pequeno
espacio intermedio que hace mas facil el enhebrado. Si Ud. mete
sus dedos en este espacio intermedio, hay peligro que se lesione
los dedos con la aguja.

(8) Cubrecorreas

® iProhibido retirar!

El volante y ia correa trapezoidal estan provistos de un
cubrecorreas. Tanto el volante como la correa trapezoidal se
mueven durante la operacion con alta velocidad. Para evitar
accidentes, la maquina ha de operarse exclusivamente con
cubrecorreas montado.

(4) Polea de transmision
Controle la direccion de giro del volante. Desde la perspectiva del
volante, tiene que moverse en el sentido de las agujas del reloj.

(5) Prensatelas

® iNunca meta los dedos en el espacio intermedio!

Entre la cara superior del tablerc de la aguja y el prensatelas existe
un espacio intermedio de mas de 5 mm.

iTenga cuidado de no atorar sus dedos alli.

Nunca ponga los dedos debajo del prensatelas, cuando aice
automaticamente el prensatelas con el pedal o el pulsador de
roditla.
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ZERSAEEE.

3=
AIE,E\

BERIPER
(1) IR

GDK%HF

ATRENRS, BNFBEFTHIPRRAKS T RIELED)
Hl. PERIREA T EEY PEE TR, (EEST2 AR
MR &RAIFIRE .

(2) g2

GDKE%%EWA

ATHIE ETESANS S A Bk, EHLEHHE
RETHER. BR. EPFERLFATETFEEMEARER,
MR FEMEREN, NEBRESRGFREXER.

(3) tEzhitinsE

69??%%

HOM LRI VEETREBREERDRIFER, 2
g BAESESKD) SARMERRERMN. HTER
Bk, FLRRERIELTRREFORE.

(4) fEzhse

BRI SRR T B, [ERBRORERE S B &R DR
MEREEF.

(5) [ER

69$¥m¥ﬁ@A
MEHRREEMN EAER Som KLE, R EREXFEN
fEhe.

R =T XM SRR S e A EMA, BTE
BFEHAERTH.

13



(6) Tapa del recinto del garfio

® iNunca deje abierta la tapa del recinto del garfio!

El garfio se mueve de la izquierda a la derecha y describe, visto
desde el frente, un arco. Para evitar lesiones con el garfio, la
maquina ha de operarse solamente cuando la tapa del recinto del
garfio esté cerrada correctamente.

(7) Mesa para trabajo

® iNo abrir!

La maquina ha de operarse siempre con la mesa
para trabajo cerrada, para evitar el contacto

con el tirahilos del garfio de la cadeneta de
punto doble o del garfio, respectivamente,
durante la operacién de la maquina.

(6) BIIRE
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Fig.1
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Instalacion de maquina de coser
e 2 E 0= e
/\PRECAUCION i+ &

AToujours commencer par mettre la machine hors service et
la débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a I’
installer.

AAXQ%ﬁ%mW.%%%ﬁﬂm%%ﬁ*ﬁv%ﬁ%M%
BRI LR T RZEBHRIT.

1. Monter la machine sur le plateau et poser la courroie autour
du volant et de la poulie du moteur.

BRONBZEBREA L, IBEHHEERINETRLE
5. BEIBHNKFERLE.

2. Régler la tension de la courroie. Quand on appuie sur le
centre de la courroie, la courroie doit s'enfoncer d'environ
2cm.

AFERRRERTHPE, BTRTHKAD, FES
e 2 cm EA.

3. Fixer le garde-courroie 1 a l'aide des vis 2.

IR 2 RERHE .

Sens de rotation du volant

EOHLE hEFE 7 [a

Vu de dessus, le volant tourne dans le sens des aiguilles d'une
montre.

SEONMIER A ONFR—NBEREAEEN.

Accrocher la chaine du releve-pied
= 3 [E ) o

Raccordez la chaine 5 du reléve-pied située entre le levier du rel
eve-pied 3 et la pédale 4. Réglez sa longueur de fagon a ce qu'il
soit facile d’appuyer sur la pédale.

KRG ERIEE S 5 RRBIAEMIALAT 3 FBIEEIR 4 Z 8.
HELETHFNKE, EHBRRNAREESR.

Fig.2

/ SO EHR

Fig.3
Volante 3

-

Polea de transmision
del motor

O R

Fig.4
Ea
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Lubricacion

L ET
/\PRECAUCION iiZ&

APara lubricar y / 0 cambiar el aceite, por favor usar el aceite
recomentado por Pegasus. Cuando usa otros lubricante (aceite)
entoncse se puede daniar la maquina.

AEDDM;’EHEXU&MEH&N- B S ERALEIRERN M
MRIEMIEELSIRINLIE. A A gEIRIF A2

1.Aceite {EARTHE

Use el aceite “HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL
Usar el siguente aceite

Pegasus HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL o
equivalente ESSOTEX SM 22 fabricado por Exxon Mobil

iBERAALNEIIETERY [HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL| &%
Z{FHA5L+BEIAY [ESSOTEX SM22 (Exxon Mobil Hli&) ).

2. Para llenar la maquina con aceite {4 HaY975 7%

Remueva tapa 1.

Eche aceite hasta que el nivel del aceite esté entre las lineas (H) y
(L) (véase la mira de medicion del nivel de aceite 2).

Después de llenar el tanque con aceite, vuelva a colocar la tapa 1.

|FFEAONEF 1. INEEMEEEMRRE H 25 L &
e .
i, BEFHHOMNETF 1.

3. Cantidad requerida de aceite MBI E &
H en manometro 2: Limite superior

L en manometro 2: Limite inferior

El nivel de aceite siempre debe estar entre H y L.

iR 2 89 H 80 L e RmE M 80 EPRFTBR.
HIEHESERIFAEH LML Lz 6, EEERETE M.

4. Lubricacion manual B3 in#

/\PRECAUCION 1%

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted aplica aceite a mano

ERFmE, SeBaEgNEIEXE. Bl
RIEH BT R Z FBI#IT.

En la primera puesta en marcha o bien después de largos
tiempos sin uso de la maquina, aplicar de 2 a 3 gotas de aceite
al portaagujas 3 y al soporte del garfio superior 4.

%—:ﬁfﬁﬁﬁiﬁéﬂmw. URIERESR—EEEI& A ERLE
g]m. )y
HRGTRRESAT 3 I EEH & 4 SR 2 ~ 3 5.
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5. Comprobacion de circulacion de aceite & &HLHREIRIKR

Una vez la maquina se ha llenado adecuadamente con aceite,
presione el pedal de la maquina para hacerfa funcionar y
compruebe la mirilla del manémetro de aceite 1 para ver si el
aceite esta fluyendo.

EEMFEARE ., RTSEOMMEIR, EENNIE, #EidRE
1 REHHMETR KRR E R

Huile silicone pour dispositif HR
L HREEHEMHH

/\ PRECAUCION i+

% Avant de verser de I'huile silicone dans le dispositif HR,
toujours couper I'alimentation électrique et debrancher la machine.

%&"Q{%H REBHMET, FLFENNMBIRKIE. BE
SR E TR ZE BT

Remplissez les réservoirs d'huile silicone 2 et 3.
Pour éviter les casses de fil et les endommagements du tissu,
remplissez régulierement les réservoirs d’huile silicone.

ZEHREBMEME 23, ATRHLNMKELMBREH. &
SERE. FREIN M.
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Enhebrado
FEPNFE

/A\PRECAUCION :i&

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted enhebre la maquina.

%&i&ﬁﬁ‘»‘ﬁiﬁ. FLFEDNUA RIS, BB
BEH LR TRZERHT.

1. Abrir la mesa para trabajo 1, el protector contra piezas
expelidas tras roturas de agujas 2, el recubrimiento delantero
3 y la barra del prensatelas 4. Después de enhebrar la ma
quina, montar nuevamente las piezas en su posicién inicial.

Z En el caso de que la maquina se enhebre previamente.

A : Anude el hilo prefijado y el hilo que se est4 usando juntos para 3 1
enhebrar la maquina. + Cuando la maquina no esta enhebrada

B : Hilo de aguja Fnhebrar la maquina sggt’m el diagrama de enhebrado
Jalar el nudo hasta poco antes de la aguja, cortarlo y, a 3 incorporado & la [néquma.
continuacién, enhebrar la aguja. o YELGN LR H &R

C : Hilo de ojo-guia FEMEHON ENTEE, BETTE.

Hilo de cubierta superior
Recorte los nudos nitidamente después de pasar a través del
ojal del ojo-guia.

.......................
-------
.
s

1 mrxz1. pmI2. 5123, EHA4. B & 3
BUR, iNEEERGE. 00090 = L. ‘ , A .. \
2, BT Tas R

AR iIEREFIFNESHY BEEERE.

B#D: $t4
IBEE IR SR BISTRUBRAT, ASIEK
WiE, ARETIiIH.

C#B: WhHek, HMTHE '.
A—ERERNELTHFE, AT \
TI0yi8 Lk LT .

Diagrama de enhebrado
FHE
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Susti'tucién de la aguja

HL5t 0 E i
/\PRECAUCION &=

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted sustituya la(s) aguja(s).

EBRNEE. SLBETMNAEIRXE, BiEkAE
RGBT R FEET.
Antes de cambiar la aguja, aflojar, primero, los tornillos 1 segun
se indica en la Figura (no destornillar completamente los tornillos).
Girar la muesca hacia atras, visto desde el frente de la maquina,

introducir la aguja a profundidad suficiente y, a continuacion,
atornillar otra vez los tornillos 1 fuertemente. (Fig.12,13)

B4 1 GESRTE, BT gEiRHRL). BEIRE.
LR, BEBMENAEIERA. BAHENHILPTE
JEim. frEemee1 . (@ 12,13)

Serie M832 Fig.12
M832 %% B 12
1 1
1
Serie M852
M852 &%
1 1

Ajuste de la tension del hilo de la aguja
AR BRET

Para ajustar la tension del hilo, hacer girar los dos botones para

la tension de la aguja 2, el botdn para la tension del hilo de
plegado 3 y el boton para la tensién del hilo del garfio 4, en forma
correspondiente.

Para apretar el hilo, gire cada perilla a la derecha.

Para aflojar el hilo, gire cada perilla a la izquierda.

Cada tension de hilo debe ser lo mas ligera posible, sin embargo
ser suficiente

para producir puntadas equilibradas y hermosas.

SRBRBTHIEMELATIER 2 . TR 3 0
TEHEATRIEE 4 #HITET-
BB E—r, AEEEHE AR, BIN—LREE
T hERe. EREEISISZ)

ERANYROERT. RERBEMRORERTS.

Usar el destarnillador con mango
rojo de la caja'de accesorios.

W AR T ().

— e

&

« Fndoniado Introducir

profundidad

suficiente

MEELS la aguja a
v REHERIFLIRED
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Para desplegar y plegar la barra del prensatelas
[ER & By FFFA <

/\PRECAUCION iz

%Antes de desplegar y plegar la barra del prensatelas,
siempre desconectar y desenchufar la maquina.

%ﬁ#ﬂ%[ﬁﬁéﬁ. FRFEEGM A BRI, BIELM
BRI LR TR EEHT,
Para desplegar la barra del prensatelas

1 « Das Handrad drehen, bis sich die Nadel im oberen Totpunkt
befindet.

2. Hebel 1 nach unten bewegen und PresserfuBstange 2
herausklappen.

Para plegar la barra del prensatelas

1. Hacer girar el volante hasta que la aguja se encuentre en el
punto muerto superior.

2. Mover la palanca 1 hacia abajo y desplegar la barra del
prensatelas 2.

FTHER & BT,

1. iesmsn. BHEFRLBEE.

2 ETEMALBT1, HFEME 2.
X EM AR,

1. st BHETRDAME.

) ETEMFLET 1, BEME 2 EEBFRMGE.

Ajuste de presion de prensatelas

FERDIE 71 8998 75

La presion del prensatelas debe ser lo mas ligera posible, sin
embargo suficiente para alimentar la tela correctamente y proveer
la formacién de puntada uniforme.

[ERIRYE N X REEMAIZIT, HERERHIZEFRITE
A. EREBERBINENANE.

1. isnsres 3, #emimnesa.
. EEARE, WSERE 3.

1. Afloje la tuerca 3. Ajuste el grado de presion del prensatelas
haciendo girar el tornillo de ajuste 4.
2. Una vez haya terminado el ajuste, apriete Ia tuerca 3.

Fig.16
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Ajuste de la relacion del arrastre diferencial

% 1 b BV

1. s 1. BT 2 ERHENLEL. HIFHTHE
Y4 .
ARIBF 2 B, EALT/), GEIFAIHRISEK.

2. AvaRE. BEER81.

. Aflojar la tuerca 1. Para aumentar la relacion del arrastre
diferencial: Posicionar la palanca 2 mas hacia abajo.
El material de costura se encoge.
Para reducir la relacion del arrastre diferencial: Posicionar la
palanca 2 mas hacia arriba.
El material de costura se estira.

2. Después de este ajuste, apretar nuevamente la tuerca 1.

Ajuste de longitud de puhtada
£ B B

/\ PRECAUCION %

%Siempre desconectar y desenchufar la maquina.

@Eﬁﬁﬁﬂiﬂﬁﬁﬂﬁ- KB gy M RiRXE. BiEk
N RIEE LR T RZEBI#HIT.

1. Manteniendo apretado el botén 3, hacer girar el volante 4, de
tal forma, que el botén 3 se sumerja mas hacia adentro.

2. Estando el botén 3 en la posicidn indicada
en el punto 1, entonces, se genera
haciendo girar el volante 4 en el sentido de las
manecillas del reloj (direccion +) puntadas mas largas y
haciendo girar el volante 4 contra el sentido de las agujas del
reloj (direccion -) puntadas mas finas

Nota
Cada vez que se modifique la relacion del arrastre diferencial, se |}
modifica también el largo de puntada completo.

En tal caso, habra que corregir convenientemente el largo de
puntada.

TR T I e AT SR e N RS i T T R e TV

1 —nmamms. —omEmsns. BRAZFER
BPIRZS

2 &1 HRATE () HEEREEN A, SETX.
8 () B, HIBTN.

&it

4847)

I e

SRR

HKERIAT, BELERHENILZEHT.

AT

%
Para estirar _

5 (_\ Para encoger
B O

Fig.18
~— —”h‘\ 18

Fig.19
s ) 4 | 19
Gruesa

Marca de
\ﬁ')\‘ alineamiento
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/A\PRECAUCION i

% Primero, siempre desconectar y desenchufar la maquina.
El ajuste o el cambio respectivo de la cuchilla ha de ser efectuado
por mecanicos calificados.

iPeligro de accidentes para las manos y/o dedos con los
filos de las cuchillas!

WHN AR, SHRBEIMMARIFREE, 1§iELNER
B LR TRZE, BEERARFITIRE.
LA NBunmEnmTEOmS. BENESINOEE.

Cambio de la cuchilla superior

L7IHE#R

1. Soltar el tornillo 1. Colocar el portacuchillas inferior 2 en su
posicion extrema izquierda de la carrera. Atornillar el tornilio
1 provisoriamente.

2. Desmontar el tornillo 3 y la cuchilla superior 4. Reemplazar
la cuchilla inferior con una nueva. Atornillar el tornillo
3 provisoriamente. Hacer girar el volante hasta que el
portacuchillas superior se encuentre en su posicién mas
baja.
El traslapo de la cuchilla superior e inferior ha de ser de
0.5- 1.0 mm. El ajuste se hace desplazando la cuchilla
superior hacia arriba o abajo respectivamente. Atornillar el
tornillo 3.

3 Cruzar la cuchilla superior 4 y la cuchilla inferior 6 a la mitad

(A) de sus filos (véase la Figura 21). Soltar el tornillo 1.

A continuacion, cerciorarse que la cuchilla superior tenga
ligero contacto con la cuchilla inferior. Atornillar el tornillo 1.

4 Poner un hilo entre la cuchilla superior e inferior y hacer girar

el volante para controlar el resultado del corte.

WRL 1, BTR2 BRBAANE, EHEL

1 IR EIE .

2, iFBHEL 3, RS LT 4. MR 3 ISH ESH L

7, W R, BLORETERTALE, LT

Bah b iTET, BLNMTIHERS 0.5 1.0
mn BRI, Y 3

. BENAmTIRR A SFEST 6 87 hRigs

RMGE (ESEE 21), MWL, Bkl DRI
TREERZE, TR 1,

b, ErTNZEMNG, BB, ik AR IR,

Cambio de Ia cuchilla inferior
TR E#H

1. Soltar el tornillo 1. Colocar el portacuchillas inferior 2 en su
posicion extrema izquierda de la carrera.
Atornillar el tornillo 1 provisoriamente.

2. Soltar el tornillo 5. Desmontar la cuchilla inferior 6 y
reemplazarla con una nueva. Ajustar la cuchilla inferior de tal
forma que el filo se encuentre de 0 - 0.3 mm por debajo de la
cara superior del tablero de la aguja. Atornillar el tornillo 5.

3. Proceder segun las instrucciones 3 y 4 del capitulo »Cambio
de la cuchilla superior«. Canto superior del dispositivo de
sujecion

| wogu, ez EresoeE. BEL 1k
HER.

2, wahimes s, BURT7) 6, BHRIMTI. WHTI.
E‘;Qegnm'—-?ﬁﬁtmmﬁ&mﬁﬁz 0~0.3 mm #7

3. RIEBEMREMEE 3 — 4 BTIRE.

(Fig.A)

(B A)
Superior del tablero
0.5~1.0mm de la aguja
iR Em
(Fig.B)
(& B) 4
Superior del tablero
de la aguja
A R EE
N7
O
Fig.22
22
0~0.83mm gg?aeggz ?ae! tablero
iR Em
6

S
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Ajuste del ancho de la costura
= S| =
S 11 H 12 715
1. Soltar el tornillo 1. Colocar el portacuchillas inferior 2 en su
posicién extrema izquierda de la carrera, Atornillar el tornillo
1 provisoriamente.
2. Soltar el tornillo 3. Ajustar el ancho de la costura
desplazando la abrazadera de la cuchilla superior 4 hacia la
izquierda o hacia fa derecha respectivamente.

3. Proceder segun las instrucciones 3 y 4 del capitulo »Cambio
de la cuchilla superiore.

1. maes 1, BTN 2 BFRAOME, ARL 11
HEE.
D, miniBi 3, EEBILEIREA . WTHEE.

3. REEHEINTE 3 ~ 4. HTRE.

Afilado de las cuchillas

TIH R 77 %

La cuchilla superior es de metal duro y, por tanto, se tiene que
afilar solamente después de transcurrido mucho tiempo.

La cuchilla inferior ha de afilarse con mayor frecuencia para
garantizar un resultado del corte satisfactorio.

Afilado de la cuchilla inferior

Afilar la cuchilia inferior exactamente a como viene indicado en la
Figura a la derecha. El afilado inapropiado de la cuchilla inferior
tiene como consecuencia un mal resultado del corte o bien una
rapida pérdida del filo de la cuchilla inferior. Hay que tener cuidado
al afilar.

Cuchilla superior

Para el afilado de la cuchilla superior se necesita una afiladora de
cuchillas especial. Favor dirigirse directamente a Pegasus o bien a
un suministrador Pegasus.

Tener siempre un repuesto de cuchilla superior para evitar
interrupciones del trabajo en la empresa.

LM RABES S, TERKHERNTHEETE.
TIROVIETEFEE. ERET 7).

TRFETR &

&S RERERITHE.

B ERMALEIER, TREMBRE. ETER.
7N

WELNE, TEEREHROTEN, RFEMIHAEE
ERAARATE. HTRSELYE, HESFERLT.

Serie M832
M832 %%

Serie M852
M852 % %I

; L
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Limpieza de la maquina

SEHLRER
/A\PRECAUCION &

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted la limpie.

FEEFEINET, FLBEONRBIRXIE, BTk
NERHRTH LI T RZ R Hi#tT.

1. Mueva el tablero para la ropa 1 y el brazo del prensatelas
2 hacia afuera. Suelte los tornillos 3. Luego, desmonte el
tablero de la aguja 4.

2. Limpie las ranuras de la placa de aguja y el area alrededor de
las garras de alimentacion.

3. Una vez que haya limpiado estas zonas, monte
nuevamente el tablero de la aguja 4 con los tornillos 3.
Luego, reposicione el tablero para la ropa 1 y el brazo del
prensatelas 2.

1. s xz 1 mEmLe 2, MFBL 3, TSR 4.
2, ETHSHRA S E A T A,

3. hUERE, MBL 3 REHE 4. FXAAE 1 FE
m;”"é 2:1

Sustitucion de aceite -

| Wl o) 2
/\PRECAUCION 2

AEI cambio de aceite ha de ser efectuado por mecanicos
calificados.

ABE&MW.Etgﬂﬁ*Aﬁﬁﬁﬁﬁu

Sustituya el aceite un mes después del primer uso y en adelante
cada seis meses. Si usted continta usando el aceite viejo, puede
ser causa de dano a la maquina.

SOMNEFEER | MARER—KHH, AFIES6E
ER—IRHLH. WRTERIBBEER, SONBTaER
HHpE .

Para purgar el aceite
HEH B 77 7%

1. Purgue el aceite removiendo tornillo 5 del lado izquierdo del
cuenco de aceite.

2. Apriete tornillo 5 después de purgar.
1. s TFmsa R T S 5 . B,
2, fmiiE. BHATLERY 5 12,
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Para cambiar el fulcro en el prensatelas

/A\ PRECAUCION

%M respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, solamente los mec
anicos autorizados estan facultados para cambiar el fulcro en el
prensatelas.

Hay dos posiciones de montaje disponibles para el vastago
del brazo del prensatelas (el fulcro en el prensatelas puede
cambiarse), a saber, la posicion de montaje superior e inferior.
La posicién de montaje ex fabrica varia segun la subclase
respectiva.

La posicién de montaje superior para el véstago del prensatelas
permite una mejor eficiencia de alimentacién, por tanto, es
apropiada para la costura de materiales de punto.

La posicién de montaje inferior para ef vastago del prensatelas

es muy buena para evitar el fruncido indeseado del material de
costura, por tanto, es apropiada para la costura de materiales
tejidos.

Para cambiar el fulcro en el prensatelas, se necesita otro vastago
opcional que no se suministra con la maquina. Por favor, compre el
vastago opcional por separado.

La Fig. 27 explica como colocar el vastago del prensatelas en la
posicién de montaje superior. La Fig. 28 explica como colocar el
vastago del prensatelas en la posicién de montaje inferior. Para
cambiar la posicion de montaje, véanse la figuras respectivas
(Figs. 27 y 28). Fuera del véstago del prensatelas, todas las otras
piezas se pueden desmontar y usar nuevamente sin tener que
modificar para nada la posicién de montaje.

1. Saque los tornillos 1, y, luego, desmonte la guia del material
2:

2. Suelte los tornillos 3 y 4. Desmonte el vastago del
prensatelas 5 y el manguito 6. Suelte el tornillo 7 y, luego,
desmonte la clavija 8 y el brazo del prensatelas 9.

. Suelte el tornillo 10, y, luego, desmonte el tapén 11.

:hw

Instale el vastago del prensatelas segin se indica
respectivamente en la Fig. 27 (posicién de montaje superior)
6 28 (posicién de montaje inferior). Para el reensamblaje

se procede en el orden inverso a las instrucciones para el
desmontaje.

5. Después de posicionar el prensatelas, coloque el
transportador en la posicion mas baja de su carrera,
haciendo girar el volante con la mano.

6. Controle a la vista si el agujero de penetracion de la aguja en
el prensatelas esta alineado con el agujero de penetracién de
la aguja en el tablero de la aguja. Si no esta alineado, suelte
el tornillo 4, y, luego, mueva el manguito 6 hacia la izquierda
o bien hacia la derecha para hacer este ajuste. Después de
hacer este ajuste, atornille el tornillo 4.

7. Mueva el gorrén intermedio 12 en direccion de la flecha B
mientras empuja el vastago del prensatelas 5 en direccion de
la flecha A. Atornille el tornillo 3. Entonces, ha de haber un
juego de 1 mm entre la palanca del alzaprensatelas 13 yel
dispositivo de sujecion 14.

8. Monte la guia del material 2 con los tornillos 1.
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% 27

s R B % =
e
A li:@\

%i&ﬂfﬁmiﬁﬁ, FAKXBBOMNORBI R, BRIR
WHAEELRT, FaTUERARARRE.

EMEE (RRUE AR LUERRNTUERR,
RBFERFE, TRENERATE-

HUREMMSANES, BATUNHRR. TUREW SN «'\5%51 | <
WMAABENR, EATRNFHILE. BAETED - A

35 156 0 4436 2 40 RS 240 2 FE DB ) 3 A5 == 10 11
T RFLUBORESE, B8 EFRTUENRESE.
BHREAMNE, WRRENE. BT EUIHEEELN,

BAE R TR ARREE .

1. Free 1, HERESHIR 2.

2. AR 3 FRL 4, 35 T ERISH 5. K 6, IAFFRL 7,
FRT 8. EME9,

3. mFRe 10, FEaR 1,

4, prreREESETRLARE, USHRIMBREY
SEH{TRE.

5 wEuEmzE. BFSIESR, BEGFEER
ThE.

0. WmilERSHE SRR E —H. MBET—H,
MFATFRL 4, EEISHER 6 IHHT RS, BHEZE.
SRR 4,

1. B@Ess A B EREEMNRS, EEEK1280B 5
[, ¥AFFERE 3. CULRTRIHETIBNG, LUBEEFHF 13 MsE
214 Z B EE 1mm B91E)BR.)

8. mmumu 1 2EHSHE 2.

27



Fig.29
A 29

Posicionamiento y ajuste del tirahilos

ST F R EREMNEMIAT
/\PRECAUCION &

@ Primero, siempre desconectar y desenchufar la maquina.
El ajuste subsiguiente del tirahilos para la aguja ha de ser
efectuado por mecanicos calificados.

BAHHTERE, FLBEINBBIFEXE, BiELM
BIREE LR TRZE, BEWHRAARHITIRE.

Ajustar la distancia entre el canto de la carcasa y el tirahilos para la
aguja, cuando el tirahilos para la aguja 1 se encuentra en su punto
muerto inferior. Al respecto, soltar los tornillos 2.

M832 Fig.30
HMFRYHTER 1 RFBRTAMMEN, AT LN Arm bed 9 mm 30
AT TR AR T
TR, IERNRL 2 # TR

Mas52

Posicionamiento del guia-hilos
Ajuste de la cantidad de hilo del tirahilos para la aguja

S U ERR A ETITERERIAT

La posicion de cada uno de los guia-hilos es diferente en cada m
aquina. Los guias de los hilos de las agujas han de ajustarse,
dependiendo del tipo de maquinausado, estando el tirahilos para
la aguja en el punto muerto superior o inferior.

SILHNREMERENNOE SR, USHTERLT
RN AUEMSR LA ERARE BT ISURRERH
EHESHCEL.

Serie M832 Ajuste de los guias de los hilos de las agujas
Soltar los tornillos 7 a 10. Ajustar los guia-hilos 3 a 5, moviendo
los soportes 6 en dirreccion de las flechas.

Mas hilo: Desplazar cada uno de los guia-hilos en la direccion de Ajustar los guia-hilos 4 y 5 lateralmente de tal forma, -que
la flecha (+). el tirahilos para la aguja se encuentre centrado entre las
Menos hilo: Desplazar cada uno de los guia-hilos en la direccion dos patitas de los quia-hilos individuales.

de la flecha (). et

Después del ajuste, apretar nuevamente los tornillos 7 a 10. WhHat 4. 5 NESUE, ESHTRAL

Fid&H 4. 5 g,

M832 : % $Hid kAR

*’L}f?lﬁ*_* i _“'.19_" BEHT Lt 3 ~ 5 gk HIER 638 Cuando se producen puntadas imperfectas con la
kA @ IITIET. ) cadeneta de punto doble, porque el garfio suelta muy
rﬂ*f‘?% ) MAEBTR. &pmHSE%. AFS | rapido el hilo de la aguja, entonces, ha de ajustarse el quia-
8975 ) ﬁj% B, % gmm ] hilos 4, posicionandolo hacia atras 0 adelante,
BiR)h. BTRE, FITEBLT7~10. respectivamente.
H_EHLREMEE, siEBIg%
4 #HITIETS.
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M832 Posicionamiento del guia-hilos

Fig.32
s ) b o Aguja en el punto muerto inferior Aguja en el punto muerto superic  [&] 32
M832 hidZHrItRERRME Nt &R LR Mt z@ TinfuR
7
@®Ms832-38, -70 vid
Tipo de puntada: 516
SR : 516 q} )
Alinear el centro del tornillo 3
con el centro de la ranura. N
{BIRLL L RPRE KT D 3
Alinear la demarcacion superior del ojete con el canto de 1.
fER&IL5H 1 48
Aguja en el punto muerto inferior Aguja en el punto muerto superior
EtER LniE HistER T E
A
oy T
' An Linie A
®M832-86 £y ausrichten.
Tipo de puntada: 516 (fur Jeans) X A 4.
RIS SIS mMEBER | A N Ry =—=———— M
1
3
Punto muerto superior
AR 4
Alinear el centro del ojete con el canto de 1.
WiTEFL PO 1 IR,
Aguija en el punto muerto inferior Aguja en el punto muerto superior
HEtaERm b E HEtER TIOaE
T W
@®M832-355 }
Tipo de puntada; 514+401 <17
SRR : 514+401
3
Punto muerto superior
mLEfE

Alinear la demarcacion superior del ojete con el canto de 1
fEidRFLE5 4 1 481
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Serie MX5200 Ajuste de los guias de los hilos de las agujas
Soltar los tornillos 12 y 14. Ajustar el guia del hilo de la aguja 11
y el portaguia del hilo de la aguja 13 desplazéndolos en direccion

de la flecha.

Mas hilo: Desplazar el guia del hilo de la aguja y el portaguia del

hilo de la aguja en la direccion de la flecha (+).

Menos hilo: Desplazar el guia del hilo de la aguja y el portaguia del

hilo de la aguja en la direccién de la flecha (-).

Después del ajuste, apretar nuevamente los tornillos 12 y 14.

MX5200 2% $tidE A TiRE

HAENIRLL 12 30 14, GRETAA EBaFHILEM 11 nEhdk

HHEZR 13 #HITIRT .

BERHFS () HAEETE, Laal 8RS,

mES ) MABETE, ZamtERD.
WHE, BT 12 70 14,

M852 Posicionamiento del guia-hilos

M852 $tid&kRItrERENE

@M852-01
Tipo de puntada: 505
R - 505

Aguja en el punto muerto inferior
N ERTOMNE

Alinear

Alinear

R 3

Alinear

Réglez le guide-fil 11 en le décalant sur le coté de
telle sorte que le releveur de fil d'aiguille se trouve
au milieu entre les deux pinces de chaque guide-fil.
Ajustar el gufa-hilos 11 lateralmente de tal forma,
que el tirahilos para la aguja se encuentre centrado
entre las dos patitas de los guia-hilos individuales.

WHELN 1 HWELNR, EHTERLT
TRERS 0«

Fig.33
B33

®mMs52-13
Tipo de puntada: 514
SRR 514

Aguja en el punto muerto inferior
NEtERTHNE

Alinear

®M852-16S2, -17
Tipo de puntada: 504
SHRIRZ R 504

Aguja en el punto muerto inferior
M ERTIAME

Alinear

Fig.34
H34
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Posicionamiento del tirahilos del garfio para Fig.35
- cadeneta de punto doble y de los guia-hilos Ajuste 35
de la cantidad de hilo del tirahilos del garfiopara

cadeneta de punto doble ‘ 3
HET T H M 2 (R AR R AR L / B
ESTT&OLRITEEMET

/\PRECAUCION i1

% Primero, siempre desconectar y desenchufar la maquina.
El ajuste subsiguiente del tirahilos del garfio para cadeneta de
punto doble ha de ser efectuado por mecanicos calificados.

WHTEORR, SLBEINMRIEXE, BiRkM
BIRIEH LR TRZE, BT LBRAARETRIE.

1. Hacer girar el volante hasta que la aguja se encuentre en el
punto muerto superior.

2. Alinear el punto A del garfio para cadeneta de punto doble 1
con el canto superior del dispositivo de sujecion. Al respecto,
soltar los tornillos 2 y hacer girar el garfio para cadeneta de
punto doble 1.

3. Alinear el punto B del guia-hilos 3 del tirahilos con el punto
B del garfio para cadeneta de punto doble 1. Al respecto,
soltar el tornillo 4 y desplazar el guia-hilos 3 del tirahilos
hacia arriba o hacia abajo respectivamente.

4. Para ajustar los guia-hilos 5 y 6 soltar los tornillos 7 y 8
y desplazar las guias 5 y 6 hacia la izquierda o hacia la
derecha respectivamente (véase la Figura).
Mas hilo: Desplazar las guias 5 y 6 en la direccion de la
flecha (+).
Menos hilo: Desplazar las guias 5 y 6 en la direccion de la
flecha (-).

1. e, BEHETRONRE.

2. eheme 2, MEASSETEHTA O 1 BITET. (BRE
SHTER M5 1 A0 A SANIELS FERTE.

3, manige 4, FTBHTLESE 3, #TAD, B%
Sit 3 49 B SADERTHITAOR 18 B A,

4, sxmz, iR L 7.8, EEBATRAS, 6 #(TiE
. it 5. 6 BEBM () FEHEE, T4
BTk, BHE O BSMHE, THETN.

1 Canto superior
del dispositivo
de sujecion

FEZRM b

Fig.36
36

Ajuste estandar: posicion intermedia

¥l E i

7 5

Ajuste estandar: posicion intermedia

¥R/ HRiE L E
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~ Posicionamiento de tirahilos del gé‘_p

guias de los hilos

del twahulos del garﬁo

;&#m¢&yﬁu§
i

/\PRECAUCION i+ 2

Primero, siempre desconectar y desenchufar la maguina.

El ajuste subsiguiente del tirahilos del garfio ha de ser
efectuado por mecanicos calificados.

1.

Ajuste el tirahilos del garfio 1 cuando el garfio inferior se
encuentra en el extremo derecho de su carrera.

Ajuste el tirahilos del garfio 2 cuando el garfio superior se
encuentra en el punto maximo de su carrera. La posicion esta
ndar de cada uno de los tirahilos del garfio es la siguiente (vé
ase la Fig. 37).

El ajuste se hace soltando los tornillos 3 y 4, y, luego,
moviendo los tirahilos de los garfios 1 y 2.

Para aumentar la cantidad suministrada del hilo del garfio,
mueva los tirahilos de los garfios 1 y 2 en direccion de (+).
Para reducir la cantidad suministrada del hilo del garfio,
mueva los tirahilos de los garfios 1 y 2 en direccion de ( —).

El tirahilos del garfio 5 ha de estar alineado con el tirahilos
del garfio 2 en el punto C. El ajuste se hace soltando el
tornillo 6 y moviendo el tirahilos del garfio 5.

Para aumentar la cantidad suministrada del hilo del garfio,
mueva el tirahilos del garfio 5 en direccion de (+).

Para reducir la cantidad suministrada del hilo del garfio,
mueva el tirahilos del garfio § en direccién de (- ).

El guia-hilos 7 ha de estar en su posicién més baja.
El ajuste se hace soltando el tornillo 8 y moviendo el gui
a-hilos 7.

BIREH LR TRZE,

1.

WTHTRORE, FLGEANARIFEXIE. BELM
IEEAF AN RFITIRIE.

TEHITRO% 1 ATEHAESRTAS. BHTEAR 2 B
L& B RBTAT. HEAMRERBUBNTHE. &

SIRE LFRYL 3 4, FHHBHHTHOR 1 01 2. HTHHT
FO% 1 2@BHET (+) FESMAEE, SmESEE.

MATEHTLROE 150 2 WHBES (-) FSHHGEH. &

HMEERERD.

MFFIRLL 6. FeahITH O 5 FHHITAT. U

ETEO% 5 MITHAR 26 C SEA.

WHEES +) HSMHER, SBHENE. MYEHIE
T FEMAEE, GIMHEKSEL.

HAFFRRLL 8, HANITHROR 5 FHHITET.
=M.

VAR S et 7 AbtE

Subclase
FRE A B

M832-38, -70, -86,

28mm 26mm

-355

M852-01, -13, -17

28mm 26mm

M852-16S2

23mm 24mm

Fig.37
M 37

posicion mas baja
mTUE

()
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M832 Standardnadel

M852 Standardnadel

FRAE £t FRAE St
Unterklasse Organ Unterklasse Organ
FRE DCx27 FEE DC x 27
M832-38 14 M852-01 9
M832-70 14 M852-13 9
M832-86 21 M852-16S2 11
M832-355 11 M852-17 9
M832 M852 Nadelvergleichstabelle
fHEXRE

Japanische GroBe (Organ)
a&se # 9 11 14 16 18 21
Metrische GroBe (Schmetz) Nm 65 75 90 100 110 130

wmEsts
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Especificaciones de subclase de Serie M888

M888 =msFmemitr

M832
o
f 3 g3 | OH ¢ @ 52 = O
Z Carrera def
N Ni Distanci Ancho d Relacion
Appll%agonu “mﬁf’ﬁ;{;ﬂa’ Subclases dur::_vv. d:’l'a‘iloar: -"":-:‘E"" brohilade ‘*ﬂ’!“ df;rrash?d?l E .v;;noé:::; N'o;s
iferencial
0 | G0 [m| oy | e | R )
Som‘lggado M832-38 2 5 3 4 3.8 i;;é; 55 7,000
aa 0.7-1.7
b=yl Ha M832-70 2 5| 5 5 38 | N [ 55| 7000
Con pie
Extrapesado | M832.86 2 5 5 6 53 | 06-13 | 55 | 5500 o ada
Maquing universal do es aguias 2 Suministrable en los modelos
i sempesaso [ 1g32 355 3| 6 |a2| 4 [3s| OLIT | 55| co0 [Hmmm o
ity SXEE 401,401+514,516.514,504
M852
Dobladill d &
invisible | Ugeroasemipesado | pass 04 e o T 4 38| %% | 55| 7.000
w- 5 SHET
Costuras en general | Lig ipesad 0.7-1.7 Con prensatelas para cofocar cintas
i A era ar?'a _seg&e 9| M852-13 2 4 2 6 38 R 6 7,000 | mEARRSE
D illado &
hg%.;.b;;? vuelto uﬁro M852-16S2 1 3 S 15 3.8 O.Ed.:; 55 6,500
3 -1.7
E’g‘ﬂ‘é 75 general nget?.a :ogl esado | pMBED 47 1 3 - 4 3.8 0,1'13 5.5 7,000

Nota) Cuando el valor maximo del transportador principal es de 2.9 mm, se dispone de una relacion de arrastre diferencial de 1: 2
El valor 6 es el valor de ajuste maximo para la palanca de ajuste del arrastre difi del

i) MAEREEERRATA 2.9mm, #HRFTH1E2,

:

do el valor

RS, RIIH LRI 6 5 LR,

p

tador principal es de 2.9 mm

Tipo de puntada 504, 505, 514, 516, 514+401, Peso neto (sélo cabezal) 25.5K
SRR FRnRR ¢
E%I'ﬁfo de aguja DC x 27 #9, #11, #14, #21 Paso bruto (con accesorios) 33Kg

Tamano de maguina (AnxProfxAl)

BHLR (WxDxH)

W:375mm D:250mm H:300mm
An:375mm Prof:250mm Al:300mm

Nivel de ruido de trabajo
BRE R

n=6,300rpm: LpA S 82.0dB
Medicién de ruido de acuerdo a DIN45635 48A-1
DIN 45635 48A-1 illfik
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The description in this INSTRUCTIONS is subject to change without prior
notice for improvement.

\nderungen dieser ANLEITUNG jederzeit vorbehalten.

Sous réserve de modification des présentes INSTRUCTIONS sans préavis.
El contenido de estas INSTRUCCIONES puede modificarse sin previo aviso.
iR BAEHNAE, FRNBSGEMBETIRSHITEENRRL.



